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CERABIEN"ZR

. Introduccién
Este producto es una porcelana dental, con una formulacién de vidrio de silicato de
potasio y aluminio como componente quimico principal. Este producto es apropiado
para un extenso ambito de aplicaciones clinicas con diferentes tonos. El beneficio
clinico general de este producto es restaurar la funcion dental para las siguientes
Indicaciones de uso.

Il. Indicaciones de uso

Para su uso en odontologia protésica y prétesis de ceramica.

- Ceramica para el recubrimiento de una subestructura de zirconia
[Fin previsto]
Se utiliza como porcelana dental para fabricar restauraciones dentales.
[Usuario previsto)
- Dentistas (fabricacion de restauraciones en la clinica, flujo de trabajo clinico)
- Técnicos de laboratorio dental (fabricacion de restauraciones en el laboratorio
dental)
lll. Componentes
Para informacién sobre los componentes (incluidos tonos y accesorios) de este
producto, vea el manual técnico de "CERABIEN ZR" y las instrucciones técnicas de FC
Paste Stain.
IV. Composicion
Tipo de polvo (Shade base, Margin, Body, Enamel, Internal Stain, External Stain, etc.):
Vidrio de silicato de potasio y aluminio (>70 %), pigmentos inorganicos (0-30 %)
FC Paste Stain: Cristal de aluminosilicato de potasio (45-65 %), butano-1,3-diol
(25-35 %), glicerol (5-15 %), pigmentos (2-15 %)
"CERABIEN" ZR FORMING LIQUID: Agua (70-90 %), polietilenglicol (5-30 %), aditivos
(<5 %)
MEISTER LIQUID: Agua (50-70 %), propano-1,2-diol (30-50 %), aditivos (<5 %)
IS LIQUID: 2-fenoxietanol (>99 %)
ES LIQUID: Propano-1,2-diol (>99 %)

Las unidades entre paréntesis son % en masa.

Consulte las Technical Instructions de "CERABIEN ZR" para obtener informacion
detallada sobre la composicion.
V. Tipo y clase (1ISO6872:2015)
Tipo: I / Clase: 1
VI. Propiedades fisicas
Véase la tabla 2.
VII. Instrucciones de uso
Para "Baking Schedule" (tabla de temperaturas) de este producto, vea la Table 1. Para
informacion detallada sobre como utilizar este producto (LIQUIDs a mezclar, las
instrucciones de uso de FC Paste Stain y "Baking Schedule" para FC Paste Stain, etc.),
vea las Technical Instructions de "CERABIEN ZR" y las Technical Instructions de FC
Paste Stain.
Instrucciones de uso A
Utilice las instrucciones de uso A para lo siguiente:
[1] Restauraciones utilizando una estructura de zirconio.
A-1. Acondicionamiento de la superficie de la estructura de zirconio
Si esta utilizando "KATANA Zirconia", acondicione la superficie de la estructura de
zirconio siguiendo los pasos (1) y (2) que se dan a continuacion. Si esté utilizando
algin material ceramico de fresado dental distinto de "KATANA Zirconia",
acondicione la superficie de la estructura de acuerdo con las instrucciones de uso del
fabricante.
(1) Correccion morfologica
Compruebe el ajuste en las superficies internas y margenes entre la estructura y
el pilar de implante en el modelo en yeso. Ademas, compruebe el espacio para
reconstruir con materiales de porcelana, el espesor del zirconio y cualquier fisura
en la superficie de la estructura. Después de comprobar, repase toda la estructura
utilizando una fresa de diamante o una punta de silicona que contenga particulas
de diamante. Al fresar la estructura, trabaje debajo de agua corriente o mientras
esta himeda. Realice un formado anatémico detallado (contornos de corona,
texturas de superficie, estructuras de mamelén, areas donde se aplicara Margin
Porcelain) si es necesario, y pula las areas que entran en contacto con los dientes
opuestos.
(2) Chorreado y limpieza
Chorree con alumina (a 0,2 MPa o menos) la superficie de la estructura,
excluyendo las areas que entran en contacto con los dientes opuestos, seguido
por 10 minutos de limpieza ultrasénica.
A-2. Preparacion del modelo en yeso
Aplique un endurecedor de superficie de yeso al modelo en yeso en las areas que
entraran en contacto con la porcelana (el péntico, margenes del pilar de implante,
contra-mordida, etc.), seque y después aplique Magic Separator sobre el modelo
para una mejor liberacion.
A-3. Reconstruccion de Shade Base y Opacious Body y coccion
Utilice Margin (porcelana para hombros) si es necesario. Al reconstruir, tenga en
cuenta la "estructura triangular". Proceda a la coccion de la estructura.
Seleccione o bien Shade Base o bien Opacious Body en el tono que necesite.
También pueden mezclarse Shade Base y Opacious Body. Para reforzar la unién del
producto con el zirconio, aplique una capa fina de Shade Base, Opacious Body o una
mezcla de ambos a toda la superficie de la estructura de zirconio (incluidos los
margenes) para crear la primera capa, seguido de la coccion.
Para la segunda capa, aplique Shade Base o una mezcla de Shade Base y Opacious
Body de aproximadamente 0,2 mm de espesor o Opacious Body con
aproximadamente 0,3 mm de espesor, sobre toda la superficie de la estructura,
seguido la coccion correspondiente.

A-4. Reconstruccion de Cervical y Body

Reconstruya con Cervical o una mezcla de Body y Cervical en el area cervical y Body

en el &rea del contorno. Ajuste el tono utilizando Modifier o Mamelon, si es necesario.

Recorte las superficies proximales y labiales y después cree las estructuras de

mamelén en el borde incisal. Después de recortar, asegurese de que el Body

mantiene por lo menos 0,8 mm de espesor.

A-5. Reconstruccion de Enamel
Reconstruya con Enamel un tercio desde el borde incisal, de forma que el contorno
original pueda restaurarse. No aplique demasiado.

A-6. Coccion de la porcelana estratificada

Hornee los materiales ceramicos estratificados (Cervical, Body, Enamel, etc.). La

superficie de una restauracion correctamente horneada debe tener un ligero brillo. Si

es necesario, cree detalles internos (tales como estructuras de mamelén) dentro del
contorno de la corona en los bordes de corte utilizando fresas de diamante, etc.
A-7. Aplicacion de Internal Stain y horneado
Aplique Internal Stain si es necesario y después hornee la restauracion.
A-8. Reconstruccion de Translucent o Luster y coccion

Reconstruya con Translucent o Luster y Clear Cervical (si es necesario), a lo largo de

toda la superficie del contorno de la corona y aproximadamente 10 por ciento mas

alla del contorno objetivo de la corona, para permitir la contraccién debida a la
coccion. Hornee la restauracion. La superficie de una restauracion correctamente
horneada debe tener un ligero brillo.

A-9. Correccion morfolégica

Realice correcciones morfologicas de la corona y ajuste los contornos de la superficie

utilizando una fresa de diamante (como Pro-Tech Point-Ex) o un material de papel

abrasivo (como Noritake Meister Cones), seguido de limpieza con agua. Cuando es
necesario reproducir un color gingival, aplique Tissue (porcelana Tissue), seguido por
el horneado.

A-10. Aplicacién de Glaze y Stain, coccion y acabado

Glaze (glasee) la restauracion utilizando alguno de los siguientes dos métodos:

1) Realice un coccion de auto-brillo y pula si es necesario.

2) Aplique una fina capa de External Stain (Glaze), FC Paste Stain (Glaze o Clear
Glaze) o “CZR PRESS Glaze, seguido por la coccién correspondiente. Si es
necesario ajustar el color, aplique External Stain o FC Paste Stain y hornee la
restauracion. Después de la coccion, termine la restauracion puliendo la superficie
de la restauracion y haciendo correcciones morfolégicas utilizando un punto de
silicona.

*CZR PRESS Glaze es un elemento de CZR PRESS LF.
A-11. Aplicacién adicional de capas

Para la aplicacion adicional de capas, puede aplicarse Margin MRP (Margin repair

porcelain, porcelana de reparacion de margenes) en el area marginal y Add-on en la

corona, seguido de la coccién correspondiente.
Instrucciones de uso B

Utilice las instrucciones de uso B para lo siguiente:
[2] Cofia de zirconio anatémica

B-1. Acondicionamiento de la superficie de la cofia de zirconio anatomica y

preparacién del modelo en yeso

Si esta utilizando "KATANA Zirconia", acondicione la superficie de la cofia de zirconio
anatomica siguiendo los pasos (1) y (2) dados en "A-1. Acondicionamiento de la
superficie de la estructura de zirconio" en las instrucciones de uso A. Para la
preparacion del modelo en yeso, siga los pasos de acuerdo con los procedimientos
dados en "A-2. Preparacion del modelo en yeso". Si estéa utilizando algun material
ceramico de fresado dental distinto de "KATANA Zirconia", acondicione la cofia
anatémica de acuerdo con las instrucciones de uso del fabricante.

B-2. Coccion de lavado
Para reforzar la union del producto con el zirconio, aplique una capa fina de Internal
Stain, Translucent, Luster, etc. a toda la superficie de la cofia de zirconio para crear
la primera capa, seguido de la coccion correspondiente.

B-3. Aplicacion de Internal Stain y coccién
Segun sea necesario por la coloracion, aplique Internal Stain y hornee.

B-4. Reconstruccion de Translucent o Luster y coccion
Reconstruya con Translucent o Luster y Clear Cervical (si es necesario), para cubrir
toda la superficie de la corona y aproximadamente 10 por ciento mas alla del
contorno objetivo de la corona, para permitir la contraccién debida a la coccion.
Hornee la cofia. La superficie de una restauracion correctamente horneada debe
tener un ligero brillo.

B-5. Correccion morfologica
Realice correcciones morfologicas de acuerdo con el procedimiento dado en "A-9 de
las instrucciones de uso A".

B-6. Aplicacion de Glaze y Stain, coccion y acabado
Aplique Glaze y Stain, hornee y termine de acuerdo con el procedimiento dado en
"A-10 de las instrucciones de uso A".

B-7. Aplicacion adicional
Haga una aplicacion adicional siguiendo el procedimiento dado en "A-11 de las
instrucciones de uso A".

Instrucciones de uso C

Utilice las instrucciones de uso C para lo siguiente:
[3] Restauraciones completas de zirconio

C-1. Acondicionamiento de la superficie de la restauracion completa de zirconio
Si esta utilizando "KATANA Zirconia", acondicione la superficie de la restauracion
completa de zirconio siguiendo los pasos (1) y (2) dados en "A-1. Acondicionamiento
de la superficie de la estructura de zirconio" en las instrucciones de uso A. Si esta
utilizando algin material ceramico de fresado dental distinto de "KATANA Zirconia",
acondicione la restauracion de acuerdo con las instrucciones de uso del fabricante.

C-2. Aplicacién de Glaze y Stain, coccién y acabado
Aplique External Stain (FL Glaze o VC Glaze), FC Paste Stain (Glaze o Clear Glaze)
0 *CZR PRESS Glaze sobre la restauracion hasta que haya un espesor de 30 um o
mayor. Después hornee la restauracion. Si el brillo es insuficiente después la
coccioén, aplique una capa adicional, y hornee la restauracion. Si es necesario ajustar
el color, aplique External Stain o FC Paste Stain y hornee la restauracion. Después
de la coccién, termine la restauracion puliendo la superficie de la restauracion y
haciendo correcciones morfolégicas utilizando una punta de silicona.
*CZR PRESS Glaze es un elemento de CZR PRESS LF.

Instrucciones de uso D

Utilice las instrucciones de uso D para lo siguiente:
[4] Restauraciones (utilizando una estructura de zirconio) realizadas utilizando CZR
PRESS LF (porcelana) y CZR PRESS (lingote prensado)



[5] Restauraciones (cofia de zirconio anatémica) realizadas utilizando CZR PRESS
LF (porcelana)
D-1. Reconstruccion, coccion o prensado
[Al utilizar una estructura de zirconio]
Reconstruya y hornee o prense de acuerdo con las Instrucciones de uso
suministradas con CZR PRESS LF y CZR PRESS.
[Al realizar la porcién de Body con zirconia]
Reconstruya y hornee de acuerdo con las Instrucciones de uso suministradas con
CZR PRESS LF.
D-2. Correcciones morfolégicas
Realice correcciones morfolégicas de acuerdo con el procedimiento dado en "A-9 de
las instrucciones de uso A".
D-3. Aplicacion de Glaze y Stain, coccion y acabado
Al utilizar FC Paste Stain (Glaze o Clear Glaze), aplique el material finamente sobre
la restauracion y hornéela. Para restauraciones realizadas utilizando CZR PRESS,
sin embargo, aplique el material hasta que tenga un espesor de 30 um o mayor.
Después hornee la restauracion. Si el brillo es insuficiente después de la coccion,
aplique material adicional, y hornee la restauracion. Si es necesario ajustar el color,
aplique FC Paste Stain y hornee la restauracion. Al utilizar LF External Stain (Glaze)
de CZR PRSS LF, aplique el material y hornee de acuerdo con las Instrucciones de
uso del producto. Si es necesario ajustar el color, aplique FC Paste Stain y hornee la
restauracion. Después de la coccion, termine la restauracion puliendo la superficie de
la restauracion y haciendo correcciones morfolégicas utilizando una punta de
silicona.

VIIl. Observaciones sobre la manipulacion

Contraindicaciones:
Si el paciente es hipersensible al vidrio de silicato de potasio y aluminio o a cualquier
otro componente, no se debe utilizar este producto.

Precauciones y advertencias:

. Si el paciente o el profesional especialista mostraran una reaccion hipersensible,
tal como sarpullido, dermatitis, etc., deje de utilizar el producto y consulte a un
médico inmediatamente.

. Al mezclar los materiales o al fresar una restauracion que se esta preparando,

utilice una mascarilla contra el polvo y un aspirador con filtro de aire homologados

para proteger sus pulmones de la inhalacién de polvo o liquido.

Al mezclar los materiales o al fresar una restauracion que se esta preparando,

utilice gafas de seguridad para impedir que le entre polvo o liquido en los ojos. Si

el polvo o el liquido penetra en sus ojos, lavelos inmediatamente con abundante
agua y consulte a un médico.

. No utilice el producto sin ningn otro fin que no sea para restauraciones dentales.

Este producto solo esté previsto para aplicaciones dentales.

El uso de este producto esté limitado a los profesionales dentales.

La restauracion esta muy caliente inmediatamente después de la coccion. No lo

toque con las manos desnudas durante una cantidad de tiempo considerable

después de haberlo retirado del horno.

7. FC Paste Stain, IS LIQUID y ES LIQUID son inflamables. No usar cerca del fuego

u objetos a alta temperatura.

8. IS LIQUID es un liquido estimulante. Cuando lo utilice, asegurese de que la
ventilacion es buena y, en caso de necesidad, utilice una méascara de seguridad,
gafas de seguridad y guantes.

. Manchas y placa pueden acumularse en la restauracion, una vez que se haya
colocado en la cavidad oral del paciente, dependiendo de los habitos de comida
del paciente o de las elecciones alimentarias. Dé instrucciones a los pacientes
sobre la importancia de limpiar sus restauraciones.

Precauciones de empleo:

. Al utilizar por primera vez un horno de porcelana, lleve a cabo previamente un ciclo
de coccion de prueba, ya que las temperaturas operativas de los hornos de
porcelana pueden variar de un aparato a otro.

. Utilice solo el producto con los LIQUIDs indicados en las instrucciones técnicas; en
caso contrario, la restauracion puede cambiar de color al hornearla.

. No mezcle el producto con ninguna porcelana dental distinta del producto ni lo
utilice en combinaciones no autorizadas. CZR PRESS LF y CZR PRESS pueden
utilizarse con el producto si se utilizan de acuerdo con los procedimientos
establecidos en sus respectivas Instrucciones de uso.

. No utilice Internal Stain como alternativa a External Stain. No utilice External Stain

o FC Paste Stain como alternativa a Internal Stain.

No aplique External Stain sobre FC Paste Stain.

. No mezcle External Stain con FC Paste Stain. Puede mezclar tonos de Internal

Stain entre ellos, o tonos de External Stain entre ellos, o tonos de FC Paste Stain

entre ellos al hacer ajustes de color.

FC Paste Stain puede utilizarse para restauraciones hechas utilizando "CERABIEN

ZR" 0 CZR PRESS. Para la informacién detallada, vea las instrucciones técnicas

de FC Paste Stain.

. Si FC Paste Stain del envase tiene algo de precipitado en la parte inferior, agite

antes de la utilizacién hasta que el contenido esté mezclado uniformemente,

teniendo cuidado de no crear burbujas de aire.

Al ajustar la viscosidad de FC Paste Stain, dispense la cantidad requerida de FC

Paste Stain del envase y mezcle ES LIQUID con la pasta hasta obtener la

consistencia deseada. No ponga ES LIQUID directamente en el envase de FC

Paste Stain.

. No utilice Margin MRP o Add-on para una reconstruccion adicional si esta
siguiendo las instrucciones de uso C o D de las Instrucciones de uso, en caso
contrario se desarrollara demasiado brillo.

11. Elimine este producto como residuo médico para prevenir infecciones.

Almacenamiento:

. El producto debe ser almacenado en un sitio fresco y seco. Mantenga el producto

alejado de la luz solar directa.

El producto debe ser almacenado a 1—30 °C (33,8—86 °F).

Después de utilizar FC Paste Stain, limpie cualquier resto de pasta del borde del

envase y asegUrese de cerrarlo bien para evitar que el contenido se seque.

4. El producto debe ser almacenado en un lugar adecuado al que solo tenga acceso

el personal del laboratorio dental.

5. El producto debe ser utilizado antes de la fecha de caducidad indicada en el

envase.

6. No guarde FC Paste Stain, IS LIQUID y ES LIQUID cerca del fuego u objetos a

altas temperaturas.
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[GARANTIA]
Kuraray Noritake Dental Inc. sustituird cualquier producto que resulte defectuoso.
Kuraray Noritake Dental Inc. no acepta responsabilidad alguna por pérdida o dafio,
directo, indirecto, resultante o especial, derivado de la aplicacion o el uso o la
incapacidad para utilizar estos productos. Antes de la utilizacion, el usuario determinara
la idoneidad de los productos para el uso previsto y el usuario asume todo riesgo y
responsabilidad en relacion con esto.

[NOTA]
Si se produce un incidente grave atribuible a este producto, informe al fabricante
mediante el importador europeo y a las autoridades reguladoras del pais de residencia
del usuario o paciente (Si el cédigo del producto termina en "EU" (p.ej.#123-4567EU)).
La recarga no incluye instrucciones de uso (IFU). Proporcionamos la IFU en formato
electronico en el sitio web dedicado de elFU.
"CERABIEN" y "KATANA" son marcas registradas o marcas comerciales de
NORITAKE CO., LIMITED.
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Table 1. Baking schedule

. Predrying . Hold Time .
Porcelain type Dry-out Time Temperature Start Vacuum Heat Rate Vacuum Level Release Vacuum High Temperature with Vacuum inthe air Cool Time

min. °C °F °C °F °C/min. | °F/min. kPa't °C °F °C °F min. min.
Margin 5 600 1112 600 1112 50 90 96 1000 1832 1000 1832 1 1 4
Wash bake 5 600 1112 600 1112 45 81 96 930 1706 930 1706 — 1 4
Shade Base 5 600 1112 600 1112 45 81 96 930 1706 930 1706 — 1 4
Opacious Body 7-10 600 1112 600 1112 45 81 96 930-940 | 1706-1724 | 930-940 | 1706-1724 — 1 4
Restorations using a Cervical / Body / Enamel 2 7-10 600 1112 600 1112 45 81 96 930-940 1706-1724 930-940 1706-1724 — 1 4
zirconia framework Internal Stain 5 600 1112 — — 50 90 0 — — 900 1652 — — 4
or Translucent / Luster / Clear Cervical / Tissue 7-10 600 1112 600 1112 45 81 96 930-940 1706-1724 930-940 1706-1724 — 1 4
Anatomical zirconia coping |~y A djustment © 7 600 112 | 600 1112 45 81 % 930 1706 930 1706 — 05 4
Self Glaze 5 600 1112 — — 50 90 0 — — 930 1706 — 0.5 4
External Stain (including Glaze)/ CZR PRESS Glaze * 5 600 1112 — — 50 90 0 — — 930 1706 — — 4
FC Paste Stain (including Glaze, Clear Glaze) ® 5 600 1112 — — 45 81 0 — — 910 1670 — — 4
MRP & Add-on 5 600 1112 — — 45 81 0 — — 880 1616 — — 4
CZR PRESS Glaze * 5 600 1112 600 1112 65 117 96 850 1562 850 1562 — 1 4
Full-zirconia-restorations External Stain 5 600 1112 — — 50 90 0 — — 850 1562 — — 4
External Stain FL Glaze, VC Glaze 5 600 1112 600 1112 65 117 96 850 1562 850 1562 — 1 4
FC Paste Stain 5 500 932 600 1112 45 81 96 750 1382 750 1382 — 1 4

*1 96 kPa = 72 cmHg (29 inchesHg)

*2 The baking conditions are established on the assumption that a single crown is baked. Adjust the dry-out time and baking temperature when baking bridges.

*3 This is baking temperature for cases when Opacious Body, Cervical, Body, Enamel, Translucent, Luster, Clear Cervical, Mamelon, Modifier and Tissue are applied additionally.
*4 CZR PRESS Glaze is a CZR PRESS LF item.

*5 On the occasion of use to CZR Press or CZR Press LF surface, please refer to "CERABIEN ZR" FC Paste Stain IFU (Instruction for Use).



Dry-out Time Predrying Temperature Start Vacuum Heat Rate Vacuum Level Release Vacuum High Temperature Hold Time with vacuum Hold Time in the air
ENGLISH B PR O Y R P P R IR P St B S
Cool Time Restorations using a zirconia Anatomical zirconia Full-zirconia-restorations Wash bake Minor adjustments Self-Glaze including Glaze
framework coping
Temps de séchage | Température de préséchage Début du vide Consommation calorifique Niveau de vide Fin du vide Haute température Temps de maintien Temps de maintien dans
avec le vide I'air
FRANCAIS ToTo T T rTTTTT T Pttniutrituteiutuliatiaiint R Siistaivis Pl iy o v intiininl ps el Pt Rty Sl Rttt Hef st iiutrfl oottt Mttt
Durée de Restaurations utilisant une Zircone et coiffe Restaurations entierement en Cuisson au four Ajustements mineurs Auto-Glaze Y compris Glaze
refroidissement armature anatomique en zircone zircone
Tiempo de secado | Temperatura de pre-secado Inicio de la aspiracion Velocidad de calentamiento Nivel de Soltar aspiracion Temperatura alta Tiempo de Tiempo de mantenimiento
- aspiracion mantenimiento con vacio | en el aire
ESPANOL 1 Tampode | Restauraciones ufiizando una | Cofia de ziconio | Restauraciones completas de | Coccionde | « Correcciones menores | Autoglaseado | incluyendo Glaze |
enfriado estructura de zirconio anatémica zirconio lavado
Tempo di Temperatura di pre-asciugatura | Avvio vuoto Intervallo di riscaldamento Livello di vuoto Riportare a pressione Temperatura elevata Tempo di mantenimento Tempo di mantenimento
asciugatura atmosferica con il vuoto in aria
ITALIANO "Tempodi | Restauriusando unastruttura | Cappetta anatomicain | Restauri interamente in ossido | Cotturawash | ¢ Correzioni diminore | Autoglasatura | | incluso Glaze |
raffreddamento in ossido di zirconio ossido di zirconio di zirconio entita
Droogtijd Voordroogtemperatuur Start vacuiim Hittegraad Vaculim-niveau Vaculm opheffen Hoge temperatuur Houd tijd met Vacuiim Houd de tijd in de lucht
NEDERLANDS 1~ ifositid " | Restauraties met een zirkonium | Anatomische zirconium | Vol-zirconia restauraties | | Wash-bakken | } Kleine aanpassingen | Zelf-glaze | ook Glaze |
frame coping
Trocknungszeit Vortrocknungstemperatur Vakuum zu Beginn Aufheizrate Vakuumniveau Vakuum bei Entnahme | Hohe Temperatur Haltezeit mit Vakuum Haltezeit in der Luft
DEUTSCH RO il Rl tgaiuieteiteiniaiaiatint Sl tedesutriiaiei el St S P Sl E it tale i R ROyl RSt futntviniaieeee il FOTArSAP oSl ettt
Abkihlzeit Restaurationen mit einem Anatomisches Voll-Zirkonoxid-Restaurationen Wash-Brand Kleinere Korrekturen Selbstglanz einschlieBlich Glaze
Zirkonoxid-Gerust Zirkonoxid-Képpchen
Tid till uttorkning Temperatur fore torkning Inled undertryck Varmefrekvens Vakuumniva Vakuum upphér Kvarhallningstid Halltid med undertryck Halltid i luft
SVENSKA I R T s [ BN PP I R P B P
Kylningstid Tanderséttningar med Anatomisk Monolitiska Wash-bréanning Mindre justeringar Sjalvglasering inklusive Glaze
underkonstruktion av zirkonia zirkonia-hatta zirkonia-tandersattningar
Utterkingstid Temperatur for fortarking Start vakuum Varmeomrade Vakuumniva Fjerne vakuum Holdetid Holdetid med vakuum Holdetid i luft
NORSK B S e (R P T I P I P I S
Kjoletid Restaureringer som bruker Anatomisk Restaureringer av helzirkonia Wash-brenning Mindre justeringer Selvglaserende inklusive Glaze
zirkonia-skjelett zirkonia-kappe brenning
Kuivumisaika Esikuivatuslampdétila Kaynnista tyhjio Lamménkulutussuhde Tyhjiétaso Vapauta tyhjié Kasittelyaika Kaésittelyaika tyhjiossa Kasittelyaika ilmassa
Suomi T T PP P e P [ R R P PV B P [
Jaahdytysaika Restauraatiot, joissa kéaytetaan Anatominen Kokonaan zirkoniasta Pesupoltto Pienet muutokset Itsekiillotuspoltto mukaan lukien Glaze
zirkonia-tukirakennetta zirkonia-paallyste valmistetut restauraatiot
Torretid Forterringstemperatur Start vakuum Varmeforbrug Vakuumniveau Opheevelse af vakuum | Holdetid Holdetid med vakuum Holdetid i luften
DANSK T S e (R P R P RS PR P
Afkolingstid Restaureringer med et Anatomisk Restaureringer i hel-zirconium Wash-breending Mindre tilpasninger Selvglasering inklusive Glaze
zirconiumstel zirconiumkappe
Tempo de Temperatura de pré-secagem Vécuo inicial Consumo especifico de calor Nivel de vacuo Vécuo de libertacéo Tempo de Tempo de permanéncia Tempo de permanéncia
N secagem permanéncia com vacuo no ar
PORTUGUES ittt Rttt initainieieie it Ry vl =t TRl Bt ] ittt el th Tl s
Tempo de Restauragdes com Coping de zirconia Restauracdes totalmente de Queima de Ajustes menores Autoglaze incluindo Glaze
arrefecimento infraestrutura de zirconia anatéomico zirconia regeneracao
Xpovog Oepuokpaaia mpo-EHpavong ‘Evap&n kevou Pubuog Bépupavong Eninedo kevol AneAeubépwon Xpovog datpnong Xpovog datpnong pe Xpbvog dlathpnong
&npavong KevoU KeVO oTov aépa
EAAHNIKA 1= pévoq poine | Amokataotaosis pe xefion | Avatopiké otéNexog | Arokataotdoeig €€ | - Ommon | Mipés | Auto-udAwon | oupmephapBavopévou |
okeAeTou {ipKoviag (coping) {tpkoviag oAokAnpou ané gipkovia emkAAuyng (wash) TPOCAPHOYES Tou Glaze
Kuruma Stiresi On kurutma Sicakigi Vakum Baglatma Isi Orani Vakum Duzeyi Vakum Birakma Yiiksek Sicaklik Vakumlu tutma stresi Havada Tutma sresi
TURKGE Tam T T T PR T T e [ S IS e T T T T T T T T G\ e e L T T T T s T e T e T T T T T Al Al 2
Sogutma Siresi Zirkonya alt yapiya sahip Anatomik zirkonya Ful zirkonya restorasyonlar Wash pisimi Minér diizeltmeler Kendinden glaziir Glaze dahil
restorasyonlar koping (Self Glaze)
Czas suszenia Temperatura suszenia Wigczenie prozni Szybko$¢ wzrostu temperatury Poziom prozni Wytaczenie prozni Czas przetrzymania Czas przetrzymania w Czas przetrzymania w
POLSKI  |-s-oonoomod- wstepnego .\ oo L powietrzu

Czas chtodzenia

Uzupetnienia protetyczne ze
szkieletem z tlenku cyrkonu

Anatomiczna tuska
protetyczna z tlenku cyrkonu

Petne uzupetnienie protetyczne
z tlenku cyrkonu

Wypalanie wash

Nieznaczne korekty

Samoglazurowanie

w tym Glaze




Timp de uscare Temperatura de pre-uscare Pornire vid Viteza de incalzire Nivel de vid Oprire vid Timp de mentinere Timp de mentinere in vid Timp de mentinere la aer
ROMANA T T PO = LTl T S [ e R IS P P B S
Timp de racire Restaurari cu schelet din oxid Cape anatomice din oxid Restaurari din oxid de zirconiu Arderea wash Corectii minore Autoglazurarea inclusiv Glaze
de zirconiu de zirconiu integral
Vrijeme susenja Temperatura predsusenja Pocetni vakuum Stopa grijanja Razina vakuuma Otpustajuéi vakuum Vrijeme odrzavanja Vrijeme zadrzavanja s Vrijeme zadrzavanja u
vakuumom zraku
HRVATSKI 1" Jiijome hiadenja ~ | Restauracie pomodu | Anatomska cirkonijeva | Restauracile od punog cirkonija | Pranje pegenje | | Male prilagodbe | Samoglaziranje | ukjuéujuéi Glaze |
cirkonijevog skeleta kapica
Kiszaritasi id6 Eldszaritasi hdmérséklet Vakuum elinditasa Fajlagos héfogyasztas Véakuumszint Vakuum Tartasi id6 Tartasi id6 vakuummal Tartasi id6 a levegében
megsziintetése
Y e Y - B B e i s Rl et Bl et i el el Het ettt

Cirkonium-oxid vazat hasznal6d
restauraciok

Anatémiai cirkonium-oxid
fejek

Teljes cirkénium-oxid
restauraciok

Mosb6égetés

Kisebb korrekciok

Egyszinli zoméancozas

Glaze anyaggal

SLOVENSCINA

Cas ohlajanja

Temperatura pred susenjem

Restavracije s cirkonijevim
ogrodjem

Zacetek vakuuma

Anatomske cirkonijeve baze

Hitrost segrevanja

Restavracije, ki so v celoti iz
cirkonija

Stopnja vakuuma

Peka prvega
tankega sloja

Sprostitev vakuuma

Manijse prilagoditve

Cas zadrzevanja

Samoglaziranje

Cas zadrzevanja z
vakuumom

vkljuéno z Glaze

Doba suseni Teplota predsuseni Pocate¢ni vakuum Rychlost zahfivani Uroveri vakua Vakuum pfi uvolnéni Doba plisobeni Doba plisobeni s Doba plisobeni na
CESKY vakuem vzduchu
Doba ochlazovani Nahrady se zirkonovou Anatomické zirkonové Celozirkonové nahrady Prvni vypalovani Mensi Upravy Samoglazovani véetné Glaze
konstrukci kapny
Doba susenia Teplota predsu$enia Pociato¢né vakuum Rychlost zahrievania Uroveri vakua Vakuum pri uvolneni Doba p6sobenia Doba vyhrevu s vakuom Doba vyhrevu vo
vzduchu
SLOVENSKY  f----------- Futaiais I iiiuiuittutatehvsleiel el el e iriviniepuiuaiviriuir il el P atptu ittt Mt e il R Py uituiii el Mt vttt B T~ TS TTT[TTTTTTTTTooooooooo
Doba chladnutia Nahrady s pouzitim kostry z Anatomicky zirkonovy kryt Celozirkonové nahrady Umyvat vypalovat Mensie Upravy Samo-glazUrovanie véitane glazury Glaze
oxidu zirkonicitého
Bpewme Ha Temnepatypa npeamn CbxHeHe BknioyBaHe Ha Bakyym CKOpOCT Ha 3arpABaHe HuBo Ha Bakyym M3knioyBaHe Ha Bpeme Ha 3agbpxaHe | Bpeme Ha 3apbpykaHe ¢ Bpeme Ha 3apbpxaHe
CbXHEHe BaKyym BaKyym BBbB Bb3ayXxa
BBJITAPCKU it Rl ettt Sl il ettt teteieliel Mttt el n e WM f ROV | eeRlwyad
Bpewme Ha MpoTean ¢ UMPKOHMEB cKenleT | AHATOMMYHO LIMPKOHUEBO M3UA510 LMPKOHUEBM NPOTE3N MbpBu cnoit Manku Kopekuumn CawmornasvipaHe BKnoumTenHo Glaze
oxnaxpaHe Kene
Yac cywkun TemnepaTypa nonepeaHLOro MovaTkoBuiA BaKyym LLiBnakicTb HarpiBaHHA PiBeHb Bakyymy BUMKHeHHsA Bakyymy Yac BUTpumMKMn Yac BUTpUMKM y Bakyymi | Yac BUTPUMKM Ha
- BUCYLLYBaHHA noBsiTpi
YKPAIHCbKA  {--------------4---—"-“"--- i tietul et tal e tttainiaiul Sty mo - - il Htei it etuiind ettty el Rttt Ml Se il et
Yac oxonomkeHHA | PecTaBpauii 3 BUKOPUCTAHHAM | AHATOMIYHWIA Kapkac 3 CyuineHokepamiyHi pectaBpauii | BunanerHs rpyHToBoro | HeaHauHi Kopekuii CawmornasypyBaHHaA BKJtovatoun Glaze
KapKacis 3 AioKcuay LUMPKOHIO | AiOKCUAY LIMPKOHI0 Ha OCHOBI [iOKCMY LIMPKOHIO npoLapKky kepamiku
Kuivamisaeg Eelkuivatustemperatuur Kaivitusvaakum Kuumustase Vaakumitase Vabastusvaakum Hoidmisaeg Hoidmisaeg vaakumiga Hoidmisaeg 6hus
EESTI  |[------ P 5 s s B I e T T T S P B, P
Jahtumisaeg Restauratsioonid Anatoomilised Taistsirkooniast Pesu paagutamine Véikesed kohandused Emaileeriv sisaldab Glaze'i
tsirkooniaraami abil tsirkooniakaped restauratsioonid
Zavésanas laiks Priek§zavesanas temperatira leslégt vakuumu Karstuma pakape Vakuuma ITmenis Izslegt vakuumu Noturésanas laiks Noturésanas laiks Noturésanas laiks gaisa
« vakuuma
LATVIESU T T P R PR P T e T R P I [P B P
AtdziSanas laiks Restauracijas, kuram lieto Anatomisks cirkonija Tikai no cirkonija izgatavotas Mazgasanas Nebatiski pielagojumi Pasglazésana ietverot Glaze
cirkonija karkasu kroni$a karkass restauracijas termoapstrade
Dziovinimo laikas Pirminio dziovinimo Vakuumo pradzia Karsc¢io laipsnis Vakuumo lygis Atskyrimo vakuumas Laikymo laikas Laikymo laikas su Laikymo laikas ore
N temperatura vakuumu
LIETUVISKAI P . T LT T P P B PR Y R P e P S B P [
Ausinimo laikas Restauracijos, kai naudojamas Anatominis cirkonio Pilno kontaro cirkonio Degimas krosnyje Nedidelés korekcijos Savaiminis su Glaze

cirkonio karkasas

gaubtelis

restauracijos

glazdravimas




Table 2. Physical Properties (1SO6872:2015)

Firing times Coefficient of thermal expansion (50~500°C / 122~932°F) Glass transition temperature
Shade Base Porcelain 2/4 8.9x10°9K 595°C / 1103°F
Body(Dentin) Porcelain 2/4 9.1x109/K 560°C / 1040°F
Enamel Porcelain 2/4 9.1x109/K 560°C / 1040°F
ENGLISH Firing times Coefficient of thermal expansion Glass transition temperature
FRANCAIS Durée de cuisson Coefficient de dilatation thermique Température de transition vitreuse
ESPANOL Tiempos de ignicion Coeficiente de expansion térmica Temperatura de transicion del vidrio
ITALIANO Tempi di cottura Coefficiente di espansione termica Temperatura di transizione vetrosa
NEDERLANDS Baktijd Thermische uitzettingscoéfficiént Overgangstemperatuur glas
DEUTSCH Brennzeiten Waéarmeausdehnungskoeffizient Glasubergangstemperatur
SVENSKA Tidsatgang for borttag av blasor Termisk utvidgningskoefficient Glasomvandlingstemperatur
NORSK Brennetider Koeffisient av termisk utvidelse Overgangstemperatur for glass
Suomi Polttoajat Lampdlaajenemiskerroin Lasittumislampétila
DANSK Breendingstider Varmeudvidelseskoefficient Glasovergangstemperatur
PORTUGUES Tempos de queima Coeficiente de expansé&o térmica Temperatura de transicao do vidro
EAAHNIKA Xpovol ormong SuvTeAEOTNG BEPULKAG BLAOTOANG Oeppokpacia UaAODOUG HETATTTWONG
TURKGE Firinlama stireleri Termal genlesme katsayisi Cam gegis sicakligi
POLSKI Czasy wypalania Wspotczynnik rozszerzalnoéci cieplnej Temperatura zeszklenia
ROMANA Timpi de ardere Coeficient de dilatare termica Temperatura de tranzitie a sticlei
HRVATSKI Vremena peéenja Koeficijent toplinske ekspanzije Temperatura staklene tranzicije
MAGYAR Kiégetési id6k Hétagulasi egyutthatd Uvegesedési hdmérséklet

SLOVENSCINA

Casi peke

Koeficient toplotne ekspanzije

Temperatura prehoda v steklo

CESKY Doby vypalovani Koeficient tepelné roztaznosti Teplota skelného pfechodu
SLOVENSKY Casy vypalovania Koeficient tepelnej roztaznosti Teplota skleného prechodu
BBJITAPCKU BpemeHa Ha nanuuyaHe KoeuumeHT Ha TONMHHO paswmpeHme TemnepaTypa Ha BCTbK/ABaHe
YKPAIHCbKA Yac BunanioBaHHA KoedilieHT TepMi4HOro po3wWwmnpeHHa TemnepaTypa CK/lyBaHHA

EESTI Kuumutamisajad Soojuspaisumistegur Klaasi siirdetemperatuur
LATVIESU Apdedzinasanas reizes Termiskas izpleSanas koeficients Stikla parejas temperattra
LIETUVISKAI Degimo laikai Siluminio pletimosi koeficientas Stiklo virsmo temperattra
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