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Entrada aire
Salida aire

Conexién eléctrica

A Tapa

B Olla

C Teclado

D  Apertura tapa
E  Manometro
F Llave agua
G Salida agua
H

I

J

K

Interruptor general
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Olla polimerizadora automatica ES

NOTA: Lea con atencion este manual. Contiene impor-

tante informacién sobre seguridad en la insta-
lacién, uso y mantenimiento. Si el equipo se

utiliza de una manera no indicada por el fabri-

cante, la seguridad proporcionada por el equi-
po puede verse comprometida.

Significado de los simbolos utiliza-
dos sobre la maquina

Peligro. Existe peligro de lesiones.

Leer completamente estas instruc-
ciones antes de poner el aparato en
funcionamiento.

Riesgo de choque eléctrico.

Precaucion: la superficie de la tapa
y la olla, el agua y el vapor a 100 eC
podrian causar quemaduras. Proté-
jase adecuadamente.

Conexion salida de agua.

Conexion entrada de aire a presion.

Salida de vapor a 100 2C / 212 ©F.

Precauciones

= Mantenga este manual en un lugar apropiado para su

futura consulta.
= Revise las condiciones generales del aparato inme-
diatamente después de retirar el embalaje.

= Quedan excluidas de la garantia las averias provoca-
das por una mala instalacién o por mal uso del apara-

to.
= Para evitar el riesgo de shock eléctrico, este equipo

solo debe ser conectado a una fuente de alimentacidén

adecuada con toma de tierra. Antes de conectar el
aparato, compruebe que la etiqueta de identificacion

indica el voltaje correcto. La instalacion debe estar de
acuerdo con todos los estdndares de seguridad aplica-

bles.

= Retire cualquier resto de suciedad o de agua de la co-

nexion del cable.

= Evite traccionar, torsionar o plegar en exceso el cable

de conexion a la red.
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= No toque el aparato ni el cable con las manos htiime-
das.

= Instale el producto alejado de fuentes de calor, polvo,
alta humedad, salpicaduras de agua y materiales in-
flamables (alcohol, disolventes, etc.).

= Desenchufe el aparato inmediatamente si detecta rui-
do, olor o humo.

= Evite que los nifios o personal no especializado ma-
nipulen el aparato.

= En caso de duda no ponga en funcionamiento el apa-
rato. Contacte con un reparador cualificado y autori-
zado.

= No desmonte, repare ni modifique el aparato.

= Desenchufe el aparato en caso de tormenta y cuando
no lo use durante un largo tiempo.

= Desenchufe el aparato antes de limpiarlo, no lo moje
directamente, no use productos quimicos.

= Contacte con su distribuidor para preguntas o infor-
macién detallada sobre resolucién de problemas.

= Antes de la utilizacién del aparato, asegurese que éste
se encuentra asentado sobre una base firme y sélida.

= FEl cable sdlo puede ser sustituido por uno de iguales
caracteristicas al suministrado por el fabricante.

= Protéjase adecuadamente, utilice guantes y gafas de
seguridad.

= No permita que nadie puentee los sistemas de seguri-
dad.

= No utilice la maquina fuera del uso previsto.

Uso previsto

La R-030425 es una olla polimerizadora de sencillo ma-
nejo especialmente disefiada para la polimerizacién de
proétesis y otros elementos dentro del sector de la prétesis
dental.

Instalacion

1. Desembale cuidadosamente la olla. Compruebe que
no ha sufrido ningun deterioro durante el transporte.

2. Sitde el aparato en una superficie plana y firme aleja-
da de cualquier foco de calor o vibraciones.

3. Conecte uno de los extremos del tubo de @ 4x6 a la
entrada de aire (H). El otro extremo debe conectarse
a una fuente de aire a presiéon (minimo 3 bares).

4. Elija para el emplazamiento de la botella de desagiie
un lugar situado al menos 20 cm por debajo de la cota
inferior de la miquina. El agua desalojada de la cuba se
encuentra a temperatura de ebullicién, por lo que una
caida accidental de la botella podrfa originar un acci-
dente. Por ello, cuide que el emplazamiento de la bote-
lla de desagiie asegure una Optima estabilidad y
seguridad. Una vez emplazada la botella, conecte el tu-
bo de desagiie de @ 6x8 a la salida (G) y el otro extremo
introdizcalo por el orificio superior de la botella.
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Salida agua + t Entrada aire

5. Para descargar el agua de la olla, abra la llave de paso
de agua (F) situada en el lateral derecho de la maqui-
na (siempre que haya conectado correctamente la ga-
rrafa).

6. El aparato dispone de cuatro tacos de goma. El dise-
o estd especialmente cuidado para conferirle peso y
robustez suficientes para impedir movimientos duran-
te su manejo, por lo que no es necesario el empleo de
elementos de fijacién adicionales.

7. Conecte el aparato a una toma de corriente de ade-
cuada dotada de toma de tierra.

Uso de las teclas

Seleccién de programa.

Edicién de valores de tiempo y tempe-
ratura.

Acceso a edicion de temperaturas.

Cuando el ciclo estd en marcha, si se
mantiene pulsada 3 segundos sirve pa-
ra visualizar temperatura actual.

Acceso a edicién de tiempos.

Cuando el ciclo esta en marcha, si se
mantiene pulsada 3 segundos sirve pa-
ra visualizar el tiempo restante de la fa-
se en curso.

Pulsacion corta: arranque del ciclo.

Pulsacion larga: fin del ciclo.

Activa y desactiva la entrada de pre-
sion.
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Programas de polimerizacion

Existen tres tipos de programas: cortos, largos y conti-
nuo.

Programas cortos:
Constan de una consigna de polimerizado °C1
y un tiempo de mantenimiento t °C1.

Programas largos:

Constan de una temperatura de precalentamiento °Cl1,
un tiempo de mantenimiento t °Cl1,

una rampa de subida r °C2,

una consigna de polimerizado °C2

y un tiempo de mantenimiento t °C2.

Programa corto: si se programa °C2 menor que °C1.
Programa largo: si se programa °C2 mayor que °Cl1.

Programa continuo:

Es un programa corto que mantiene la temperatura para
que cualquier usuario pueda comenzar una nueva poli-
merizacién en cualquier momento.

Programas de fabrica

La olla sale de fabrica con los siguientes programas:
N® Presion °Cl1 t°Cl1 r°C2 °C2 t°C2
P1 Auto 45  Ohl5 - - -
P2 Auto 55  Ohl5s - - -
P3 Manual 100  Oh30 - - -

P4-L. Manual 70 1h30 O0h30 100 0Oh30
Pc Auto 55  Ohl5 - - -

Pc Es el programa continuo (ver en su apartado).

P3  Significa que el programa P3 es corto (una con-
signa de temperatura).

PY-L Significa que el programa P4 es largo (dos con-
signas de temperatura).

Seleccion de programas

1. Pulse el interruptor general (K) y espere a que el dis-
play se estabilice.

’ .
A Programa seleccionado (corto).

ygo Consigna de temperatura.

~1 .
PY-L Programa seleccionado (largo).
'_:'B E Consigna de temperatura °C1.
o

007 consigna de temperatura C2.
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2. Utilice las teclas 0 y para seleccionar uno de
los 5 programas (Pc, P1, P2, P3 o P4-L).

Pc Esel programa continuo (ver en su apartado).

F3  Significa que el programa P3 es corto (una
consigna de temperatura).

P4 -L Significa que el programa P4 es largo (dos
consignas de temperatura).

Modificacion de temperaturas

Nota: No se pueden editar programas mientras se es-
tan ejecutando.

1. Seleccione el programa que desea modificar.

2. Pulse la tecla ‘ﬂ' para modificar la temperatura
°C1 del programa seleccionado.

Consigna de temperatura.

!

3. Pulse otra vez la tecla
gunda temperatura °C2.

para modificar la se-

O~
L

Consigna de la segunda temperatura.

Talss
oy

4. Utilice las teclas il y
res.

para modificar los valo-

5. Vuelva a pulsar la tecla ‘ﬂ para volver a la selec-
cién de programas. Los valores modificados se guar-
dardn en memoria automaticamente.

Nota: Siha seleccionado un programa corto y quie-
re programar uno largo, cuando esté visuali-
zando 2C1, mantenga pulsada la tecla

!

Programe una temperatura 2C2 mayor que
2C1 y tendrd acceso al resto de parametros
del programa largo.

para acceder a 2C2.

Modificacion de tiempos

Nota: No se pueden editar programas mientras se es-
tadn ejecutando.

1. Seleccione el programa que desea modificar.

L
2. Pulse la tecla O para modificar el tiempo de
mantenimiento t °C1.

o
o
E L Tiempo de mantenimiento de la pri-
mera temperatura.
th30 2
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3. Utilice las teclas D y
po t °Cl.

para modificar el tiem-

L
4. Pulse otra vez la tecla O para modificar el tiem-
po de subida a la segunda temperatura r °C2.

O~

2 .

L Tiempo de rampa hasta la segunda
temperatura.

Oh3g e

L
5. Pulse otra vez la tecla O para modificar el tiem-
po de mantenimiento t °C2.

O
£ Lc Tiempo de mantenimiento de la se-
unda temperatura.
OR300 8 P

6. Utilice las teclas i y para modificar los valo-

res.

®
7. Vuelva a pulsar la tecla =" para volver a la selec-
cion de programas. Los valores modificados se guar-
dardn en memoria automaticamente.

Nota: Siha seleccionado un programa corto y quiere
programar uno largo, cuando esté visualizando

!

2C1, mantenga pulsada la tecla para ac-
ceder a 9C2.

Programe una temperatura 2C2 mayor que °C1ly
tendrd acceso al resto de pardmetros del pro-
grama largo.

Funcionamiento

1. Abra la tapa y vierta agua en el interior de la cuba.

Para abrir la tapa pre-
sione el botdn rojo del
asay gire a la derecha.

2. Accione el interruptor general situado en la parte
trasera del aparato (K). Se encenderd la luz verde.

3. Seleccione el programa que desea ejecutar.

4. Pulse la tecla
cha.

. El programa se pondrd en mar-

El piloto junto a la tecla parpadeard indicando
que esta calentando y permanecer4 fijo al alcanzar la
consigna de temperatura.

5. Para finalizar un programa en ejecucién, mantenga

pulsada la tecla durante varios segundos.
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Cuando el ciclo esta en marcha, si se
,ﬂ mantiene pulsada 3 segundos sirve
para visualizar temperatura actual.

Cuando el ciclo estda en marcha, si se
@ mantiene pulsada 3 segundos sirve
: para visualizar el tiempo restante de
la fase en curso.

6. Cuando se alcance la temperatura de consigna, la
mdaquina emitird un pitido y mostrard el mensaje
LoAd.

Introduzca el material a polimerizar y cierre la tapa
de la olla.

Precaucion: la superficie de la tapa y
la olla, el agua y el vapor a 100 2C
podrian causar quemaduras. Protéja-
se adecuadamente.

ar . .
Pulse para continuar el ciclo.

7. Cuando se alcance la temperatura de polimerizacion,
se procederd a la presurizacién manual o automética
(ver apartado siguiente “Presurizacion”).

8. Al finalizar la temporizacion, arrancard la fase des-
presurizacion y se mostrara el mensaje dEPr.

Nota: Abra la llave de paso de agua (F) situada en el
lateral derecho de la maquina para permitir
la descarga del agua de la olla (siempre que
haya conectado correctamente la garrafa).

9. Después de 2 minutos de despresurizacion la maqui-
na emitird un pitido y se mostrara el mensaje End.
10.Antes de abrir la tapa, compruebe que ya ha finaliza-

do totalmente la descarga de agua y que la presion
indicada por el manémetro es 0.

Precaucion: la superficie de la tapa y
la olla, el agua y el vapor a 100 eC
podrian causar quemaduras. Protéja-
se adecuadamente.

11.Pulse = para eliminar el mensaje End.
12.Finalizado el trabajo, desconecte el interruptor (K).

Presurizacion

La olla estd preparada para regular la presién aproxima-

mente a 2 bares (no importa si varia ligeramente).

Nota: Puede observar un pequefio escape aire por la
cubierta de la tapa. Esto es totalmente normal.
Se trata de una valvula que regula la presion en
el interior de la olla.
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Presurizacion automatica

Si la consigna de polimerizado es menor o igual a 60 °C,
la presurizacion se hard de manera automadtica (siempre
que se haya alcanzado la temperatura de consigna y el
usuario ha indicado que ha introducido el trabajo).

Presurizacion manual

Si la consigna de polimerizado es mayor que 60 °C, la
presurizacion tendrd que hacerla el usuario de manera
manual.

En el momento adecuado, la mdquina emitird un pitido y
mostrard el mensaje bAr.

El usuario tendra que pulsar la tecla
cir el aire a presion en la olla.

para introdu-

No presurice la olla con la tapa abierta.

Uso del programa continuo (Pc)

Se trata de un programa corto que mantiene la tempera-

tura de manera continua para que cualquier usuario pue-

da comenzar una nueva polimerizacién en cualquier

momento.

Nota: Latemperatura maxima permitida en el progra-
ma Pc esta limitada a 75 2C para reducir la posi-
bilidad de que la olla se quede sin agua debido a
su evaporacion.

Tiempo limite de funcionamiento en continuo

Desde que arranque el programa Pc, se mantendrd la
temperatura durante un tiempo limite de 10 horas. Si lo
desea, puede modificar este valor entre 0 y 15 horas:

1. Seleccione el programa Pc.

L
2. Pulse la tecla O para modificar el tiempo de
mantenimiento t °C1.

A - - .
L © | Tiempo de mantenimiento de la pri-
mera temperatura.
Oh 15 P

L

3. Pulse otra vez la tecla O durante unos segundos
para modificar el tiempo limite de funcionamiento
continuo.

EPc Tiempo limite de funcionamiento

10 continuo (en horas).

4. Utilice las teclas i y
res.

para modificar los valo-

®
5. Vuelva a pulsar la tecla =" para volver a la selec-
cion de programas. Los valores modificados se guar-
dardn en memoria automaticamente.
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Aviso fin de ciclo — °C/°F

Por defecto, la mdquina emitird un aviso sonoro durante
5 segundos al finalizar la polimerizacién:
multd 8, O
1. Pulse simultdneamente las teclas y = du-
rante 2 segundos.

bBEEF Tiempo de aviso fin de ciclo (segun-
= dos).

2. Utilice las teclas il y = para modificar los valo-
res (0-30 seg). Si selecciona el valor ON, el aviso se
mantendrd por tiempo indefinido hasta pulsar una te-

cla.
3. Pulse otra vez la tecla ﬂ
pasar al siguiente pardmetro.

dESr

O~
L

para validar el dato y

Temperaturas en grados Celsius.

4. Utilice las teclas 2 y =

!

Mensajes de error

para cambiar de °C a °F.

5. Pulse otra vez la tecla para validar el dato.

E -0 ! Roturasonda interior olla. &
E "UE‘ Rotura sensor resistencia. &
E - I Haactuado el clixon de seguridad *
E-20 Sobretemperatura interior olla <
E - ! Sobretemperatura resistencia e
E Sobretemperatura control electronico = *

!
o O My Mo Ny
my

E-HI  Corte de alimentacién eléctrica ok
E-H ! Faltadeagua *
E - BE‘ Tiempo de espera excesivo R

* Es necesaria la actuacion de un servicio técnico.

** Pulse una tecla para eliminar el mensaje de error.

Elementos de seguridad

La médquina cuenta con los siguientes elementos de
seguridad:

= Manorregulador de entrada de aire.

= Vilvula de alivio de presion sobre la tapa.

= Vilvula de seguridad sobre la tapa.

= Vilvula de seguridad interior.

= Deteccién de anomalias por control electrénico.
= Sensor de temperatura de resistencia.

= Termostato de seguridad (clixon).
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Mantenimiento y limpieza

Para asegurar una 6ptima fiabilidad y una larga vida del
aparato, le recomendamos:

= Después de cada uso, se recomienda limpiar los restos
de material del interior de la olla con un limpia vajillas
corriente. Para ello, desenchufe la olla, retire el plato
de plastico del fondo de la cuba y limpie el interior de
la misma, cuidando no dafiar la sonda de temperatura.
Aclare el interior de la cuba con abundante agua.

= Para evitar que restos de material obstruyan la salida
de la cuba, limpie periédicamente (aprox. cada 5 usos)
el interior de la cuba. Para ello caliente el agua hasta
una temperatura de 100 °C. Posteriormente, vacie la
cuba a través de la botella de desagiie.

= Periddicamente y en funcion de la dureza del agua,
limpie los restos de cal que se hayan podido depositar
en el fondo de la cuba.

= No utilice disolventes o cualquier otro producto
inflamable.

= Durante las manipulacién de la tapa actiie con
precaucion para no golpearla (en su interior se aloja
una de las valvulas de seguridad).

= Sustituya periédicamente la junta de goma de la tapa.

Para realizar la operacién se recomienda el empleo de
repuestos originales MESTRA.

= Si se aprecia excesiva resistencia en el giro de las tapas
o no hace buen cierre, se puede limpiar la junta de
goma y lubricar ligeramente con talco.

Caracteristicas técnicas

N 1o TSR 35cm
ANCRO: i 36 cm
| 200} 416 1o 1SR 40 cm
PeSO: it 5,5 kg
| CT) (o) 1 AR 2 bar
Temperatura MAXIMAa: ........ceevveeneeenieeereeeneeennnnn 100 °C
Capacidad cuba:........cccceeeeiieriiecieeee e, 6L
Dimensiones cuba:..........cccoevvevvveeeveenreennnne. @22 x 15 cm
Potencia de calentamiento: ...........ccceeeveveveveeeeennnnns 600 W

Declaracion de conformidad UE

La empresa Talleres Mestraitua S.L.
con domicilio social: Txori-erri Etorbidea, 60
48150 Sondika - Bilbao - Espafia

por la presente declara que el producto
Olla polimerizadora automatica 030425

cumple con los requisitos de las siguientes directivas:

2014/35/UE (baja tensidn)
2014/30/UE (compatibilidad electromagnética)
2006/42/CE (seguridad en mdquinas)

Ignacio Mestraitua

Director Gerente
Sondika, 11.12.2017
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